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Résume :L'objectif de notre travail est la modélisation de taux de libération de I'acide acétylsalicylique au cours de l'opération de
broyage avec les réeseaux de neurones artificiels.. Les différents parametres pouvant affecter le taux de libération du principe actif
sont |la vitesse de broyage, le temps de broyage et le temps de dissolution.

Un réseau de neurone perceptron multicouche est developpé a |'aide du logiciel MATLAB. Les parametres de |'opération de
broyage , le temps de dissolution et le taux de libération du PA sont utilisés comme base de données pour le developpement et la
sélection de |'architecture optimale du modele ANN. Il est constaté que |la meilleure architecture de réseau de neurones avait 18
neurones dans la couche cachée avec une MSE de 1,7015*102 et R%proche de 1.

Dans cette etude, la vitesse de broyage possede le pourcentage le plus élevée avec 47 % contrairement a au temps de dissolution
qui représente le pourcentage le plus faible avec 20%.
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I- Introduction

Certains opérations pharmaceutique peuvent engendrés une génération de chaleur ou un milieu humide ce qui peut étre néfaste sur la
stabilité des principes actifs sensible a I"humidité et a la chaleur ou a l'oxydation. Parmi ces opérations nous pouvons citées le broyage qui
engendre des frottements aux particules ce qui génere de la chaleur. Uacide acétylsalicyligue (AAS) est un principe actif sensible a 'humidité
a la chaleur[1].

'objectif est I'étude de la stabilité de I'acide acétylsalicylique au cours de |I'Opération de broyage et la modélisation de taux de libération par
les réseau de neurone artificiels
lI- Matériels et méthode:

Broyage ) SS9

Tableaul: Les parametres 2-Méthode d’analyse
5 ot Dissolution test:
: Arametres : e vitesse de rotation : 50 tr/min.
Vitesse de (150,350 et 700 tr/min

* Temps : 30 min.

J broyage » Température : 37 °c +/- 0,5 °C,
Broyeur planetaire Temps de |5, 10, 15, 20,30et 40 min e Lalongueur d’onde : 265 nm. |
broyage » Milieu de dissolution : 500 ml | —
Tempsde | 5,10, 15, 20,25rt 30 min tampon d'acétate de sodium pH
dissolution 4,5.
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Le nombre de neurones dans la couche cachée varie entre 1 et 20. Le modele a 18 neurones cachés s’avere satisfaisant pour prédire les résultats expérimentaux
avec une erreur quadratique la plus faible et un coefficient de corrélation proche de 1.

Les résultats trouvés montrent que chaque entrée représente une importance sur le taux de libération de I'acide acétylsalicylique avec des différences dans les

pourcentages prouvant ainsi qu’il y’a des parametres qui influent de maniere plus prépondérante que d’autres .La valeur de I'importance relative a la vitesse de
broyage est |la plus importante (47%) parmi les trois facteurs étudiés.

Références

1.Cahyadi C, Chan LW, Heng PWS. A comparative study between conventional pan coater and quasi-continuous small batch coater on the stability of tablets
containing acetylsalicylic acid. European Journal of Pharmaceutics and Biopharmaceutics. 2015;90:30-37. doi:10.1016/j.ejpb.2014.11.007



