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Résumé :
Lobjectif de cette étude consiste a étudier I'effet du type du liant sur la qualité des granulés obtenus par granulation a
I’état fondu. Pour cela, trois types de liants ont été testés, a savoir le dibéhénate de glycérol a (10, 15 et 20 %), le PEG
6000 a (10,15, 20 %) et le poloxamer 188 a (5, 7,5, 10 %), et deux modes d’incorporation du liant (in situ) et par
pulvérisation en utilisant le lactose monohydraté comme étant un diluant. Il a été constaté que la qualité des granulés
obtenue est fortement influencée par la qualité du liant utilisé ainsi que sa concentration. Lutilisation du poloxamer
188 a une concentration optimisée permet l'obtention des granulés de bonnes propriétés et que la granulation in situ
permet un meilleur mouillage de la surface des particules et donc une meilleure coalescence des granulés.

Mots-clés: Granulation par fusion, granulation par pulvérisation, fort taux de cisaillement, granulés.

I- Introduction : Ill- Résultats et discussion:

La granulation a I'état fondu est une nouvelle technologie  1- Résultat de I'analyse granulométrique :

thermo fusible représentant une alternative au technologies  1-1- Résultat de étude du type du liant:

classiques en utilisant des liants fusibles a bas point de fusion o (a) (b)
ce qui permet de préserver la stabilité des principes actifs .

Il- Matériels et méthode: : ,
1- matieres premiéres: : L e
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Figure 3: Courbe de distribution (a) et cumulative de I'essai (b)
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Figure 1: Matiéres premieres utilisées pour I'étude expérimentale

Tableau 1. Concentration des liants utilisés pour I'étude expérimentale

0o .
pourcentage du liant powcentage dufiont
10- 15- 20% Granulation in situ Figure 4: Cgurbes représentant les différents pourcentages en fonction des
concentrations pour la classe 1 [0,180um], 2 [250, 500um], 3: [700,1000um]
Pulvérisation 1-2- Résultat de I'étude du type du procédé:
o beehenage de glycérol Wde g]yg;é[q[
5-7,5- 10% Granulation in situ {lper;plvérisation; (s} goy (Parfusion) S}

1 10- 15- 20%
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Figure 5: courbes re[;res:r;tént les différents pourcentages des tailles des particules (a) par pulvérisation,
(b) : (in-situ)
2- Résultat de test de tassement:

Analyse granulométrique
par tamisage
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1- Cuve en inox de 2 litres
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3-Pales dagitation H s,

4-Agitateur ) 2,

5- Bac comportant de I"eau

6-Support R

N Figure 5: courbes représentant la variation de I'IC en fonction au poufcehtage au nant (a) pour différents
Test de tassement type de liants ), (b) : (pour différents procédés )
(a) (b) Conclusion: D’aprés les résultats obtenus a I'issu de cette étude nous avons pu constater que la qualité

des granulés obtenue est fortement influencée par la qualité du liant utilisé ainsi que sa concentration.
Pour l'effet du mode d’incorporation du liant nous n’avons constaté que la granulation in situ permet une
process meilleure coalescence des granulés.

Figure 2: (a): dispositif de granulation par fusion, (b): contrdles in



